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ROAD SURKACH WITH p'oi^^lE^^H'^iiz POAM LAYER.. 


Add to 1 658 531 
NEW 

Prodn. of a road surface as in the parent patent with 
the improvement that a film (e.g, PVC) is placed on the 

polyurethane foam is sprayed on the road surface/ 
PROCESS 

The road surface is first covered with a bitumen sorav 

thr^ 1 polyurethane foam spray-coating. 

o'^e'iSinr'' ^ continuou's p'rocess b'y 

APPARATUS^ 

~^^r^ing machine runs on two tracks ( 1) and has 
a platform (2) on whose front edge are sorav ,m.>. /^l r^- 


A12.B7, A12.R9, A12.S2. 
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«utni TA'^^' (5) i, stored on a 

supply roller (4) from which it passes to a link roller (6) 
and a pressure roller (7) which applies the film to the 
n^tTtl «Vf ^r*"'""."" '^^r- material is sprayed 

plat^^m (2T ''''^ positioned at the rear of the 
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betref f end 


Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung elner mlt 
einer Isolierschlcht aus Polyurethanschaum versehenen 
Strassendecke, • • . "• ' ' • " .' : . ^' - 

(Zusatz zu Patent Patentanmeldung P 16 58 531.2) 

Die Erf indung betrif f t ein Verfahren und elne 
Vorrichtung zur Herstellung einer Straseendecke die 
unter einer gegossenen Beton- Oder Bitumenflttche eine 
aufgesprUhte Isolierschlcht von starrem Polyurethan- 
schaum umfasst* Diese Strassendecke ist Gegenstand des 
Patents (Patentanmeldung P I6 58 531t2), 

und die vorliegende Erfindung bezieht sich auf die 
AusfUhrung wobei das Polyurethanschaum bildende Material 
der Isolierschlcht auf eine Bitumenschicht gesprUht 
wird. 

Zur Herstellung der Isolierschlcht ist eine 
leidlich feste und trockene OberflUche erforderlich, auf 
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die die Polyurethanschaum blldende PlUsslgkelt aiifge- 
sprllht wlrd* Anderenfalls, beisplelsweise wenn der - 
Polyurethanschaum direkt auf ein sandiges Planum auf - 
gebracht wUrde, wlrd die Oberflttche durch den hohen - 
Austrittsdruck der SprtlhdUsen aufgewUhlt; es entsteht v 
eine unglelchmttsslge Isollerschlcht mit unebener Ober- 
fiache, Beim Aufschttumen des flUssigen Polyurethah- 
materials werden Unterschlede in der Dicke der PlUssig- 
keitsschicht verfielfttltigt. Ausserdem wUrde die : ^ ^ 
Erzeugung und Httrtung des Folyurethanschaumes durch 
Bodenfeuchtigkelt eines Planums ungUnstig beeinflusst; 
die Isolierschicht erhttlt eine ungleichmftssige Konsistenz 
und kann sprttde und brUchig werden. 

Insbesondere in den Pttllen, in denen die Isolier- 
schicht die unterste Schicht der eigent lichen Strassen- 
decke bilden soli, also an das- Planum angrenzt, kann' 
man zweckmftssig auf dieses vorher eine Bitumenschicht 4? 
aufbringen, die die Oberflttche hinreichend befestigt 
und die folgende Polyurethanschaumschicht gegen die 
Bodenfeuchtigkelt isoliert. Damit wlrd ein weiterer 
Arbeltsgang erforderlich, durch den die Herstellung der j 
Strassendecke langwierlger und damit kostspieliger wlrd. 
Die Bitumenschicht muss vollstftndig und zusammenhflngend 
sein, muss daher eine durchschnittliche Dicke von mehre- 
ren Millimetern haben. Dadurch kann sich eine AbkUhl- : 
zeit von mehreren Stunden ergeben, bis sie fest geniig 
ist, um dem Austrittsdruck der PolyurethansprQhdUsen 
standzuhalten. Beim AufsprUhen auf die noch warme 
Bitumenschicht wUrde diese verformt Oder sogar aufge- 
rissen, 

Erfindungsgemttss werden diese Nachteile dadurch 
vermieden, dass bevor die Isolierschicht gesprUht wird 
eine Folie auf die Blttimenschicht aufgeklebt wlrd* Diese 
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Folie. kann aus Glasfaservlles bestehen. Besser geelgnet 
Bind allerdlngs dlchte Fallen, . beispielswelse Kraf tpapler 
Von der fUr Zements&cke gebr&uchllchen Quail t&t« Bevor- 
zugt werden Flastlkfollen^ da dlese auch bei unvoll- 
8t£lndlger Bltumenfichlcht eine zuverlttssige Isollerung 
gegen die Bodenfeuchtlgkelt des Planums ergeben. Elne 
FVC-Folle von 0,05 mm StUrke hat slch gut bewShrt, je> 
doch slnd auch andere und selbst wasserempflndllche 
Polienmaterlallen gut brauchbar, sofem der Polyurethan- 
schaum glelch anschllessend aufgebracht wlrd, die Polle 
also nlcht fUr IMngere Zelt der Luftfeuchtlgkelt oder ; 
gar dem Regen ausgesetzt wlrd. 

VorzUgswelse wlrd die Folle aufgeklebt, Indem sie 
~auf die warmgegossene Bltumenschicht gel'egt wird, wahrend 
41ese Schlcht noch warm und dadurch klebrlg Ist. 

-. • 

Die Polle muss auf die Bltumenschicht mindestens y. 
Uber dem hauptsSchlichen Piachenanteil festkleben* An- 
derenfalls wird sie durch den Austrittsdruck der Poly- ^: / 
urethansprUhdlisen aufgefaltet und sogar eingerlsseh. 
Wenn sie aber zum grOssten Tell festklebt, was man sehr 
gut an Ihrer Schwa rzfHrbung erkennen kann, so widersteht 
sie der Wlrkung der SprUhdlisen auch dann, wenn die 
Bltumenschicht unvollstSndig 1st und mehrere Zentlmeter 
grosse Fehlstellen aufweist. Sobald sie aufgeklebt ist, 
kann mlt dem Aufsprlihen des Polyurethanschaumes begonnen 
v/erden. Es ist nlcht erforderlich, das AbkUhlen und 
Erstarren der Bltumenschicht abzuwarten. rv. 

Die Herstellung der Hartschaum-Isollerschlcht 
auf elnem verdlchteten und geebneten, aber nlcht welter / 
vorberelteten Planum mlt dem erf Indungsgemassen Verfahren 
kann in elnem kontlnuler lichen Arbeitsgang erf olgen, v;o- 
bei die Bltumenschicht, die Polle und die Pblyurethah- - 
schaumschicht nachelnander gelfegt werden.- Dieser Vortell ;^ 
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wird voll ausgenutzt, wenn man zur DurchfUhrung des 
V^ahrena elnen Strassenfertiger benutzt, auf dem'eine ^^^^^^ 
SprUhvorrlchtung fUr Bitumen, elne Abrollvorrtchtung fUr . 
die Polle sowle elne geelgnete AndrUckwalze und flchlieas"- 
Ich elne SprUhvorrlchtung fUr Polyurethanschaum. yereliitgt 

fllnd. :'[ '. '■ . . ./ • ^v^/;'--V: 


Die Erf Indung wlrd an Hand der Zelchnung nMher 
erXMutert^ . v. • :.: • ' /^.-r--^-.-^'^.'.^- . 

In Pig. 1 1st elne erf Indungsgemasse VorrlW 
schematlsch In der Seltenanslcht dar^estellt/ '^'^ ^ 

In Fig. 2 ist elne Vorrlchturig nach elhem lindeiw^ 
Erflndungsvorschlag schematlsch in der brauf slcht .dar-t.fj;i^ 
gestiellt..' '. "■ / ;■• . ■■ ' .■; '"y' 

In Pig. 1 1st ein Strassenfertiger dargesteilt,jiae^^^ 
auf zwel Glelsketteh I Ittuft. An der Vorderkahte seine^^ 
Plattform 2 1st elne Vorrlchtung 5 zum Spillhen Von M 
angeordnet. Die se Vorrlchtung 5 kann aus einisr Oder'* :'SC'■^$^^:^ 
einer Relhe Von feststehenden SprUhdUse besteheh Oder ^^'fe^^ 
aber aus elner oder mehreren beweglichen Spillh<iUsen,^ ' ^ 
die quer izur Pahrtrlchtung hln- lind herbewegt werdenV'il^^^'^'. 
Nfther zur Mltte der Plattform 2 ist elne Vbrr^tsrolle 
fUr die Polle 5 angebracht. Die Polle IMuft durch elnen V'J^^^^ 
Schlltz in der Plattform nach unten und Uber elne Umlenkr' ; . 
rolle 6. Elne AndrUckwalze 7 1st unter der Plattform 2 ; ; 
zwlschen den Glelsketten 1 vertlkal bewegllch angeordnet.;; Vi i. 
Ihre OberflHche Ist mlt elnem welchelastlschen Material 
Uberzogen, belsplelswelse Schaumgummi. An der Hlnter- ^^r^j^jii^^:. 
kante der Plattform 2 Ist elne SprUhvorrlchtung 8 fUr ■•^^^'J 
den Polyurethanschaum angeordnet«. die ebensq wle die .yy-sf-it:-. 
Bltumen-SprUhvorrlchtung 3 in verschledener Welse mlt i-.ift^^: 
feststehenden Oder quer zur Pahrtrlchtung laufenden DUsen 
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1 95e90 


- -5 - . . ■ . 

ausgestattet seln kann. Nlcht dargestellt slnd die 
bekannt lichen Vorratsbehfilter fUr Bitumen und fUr die 
Polyurethan-Komponenten, die Druckpumpen fUr die SprUh-. 
gUter Bowle der Antrleb fUr die gesamte Vorrlchtung. . ; 

Bel der ununterbrochenen Portbewegung des Strassen- 
fertlgers (In Pig. 1 nach links) mlt konstanter Geschwlndlg 
kelt wlrd warmes Bitumen aus der Vorrlchtung 5 auf elnen 
StrasBenuntergrund gesprUht, und die Polle 5 wlrd auf die 
geblldete npch warme klebrlge Bltumenschlcht gedrUckt 
mlt Hllfe der AndrUckwalze 7. Aus der SprUhvorrlchtung 
8 viTi dann die PlUsslgkeit zur Blldung der Isoller- 
schlcht auiB Hart schaumpolyure than auf die Polle 5 ge- 
sprUht. / " 

Bel der AusfUhrungsform des .Strassenfertigers hach 
Pig. 2 ruht die Plattform 12 auf dem Pahrwerk 11 und trSgt 
an Ihrem hlnteren Ende die Bitumen -SprUhvorrlchtung lj>, die 
In dlesem Pa lie aus einer Reihe von vler feststehenden 
DUsen besteht. An der Plattform 12 1st der Rahmen 9 be- . 
wegllch angelenkt. Er stUtzt slch auf zwei Laufrfider 10 
und tragt die Abrollvorrlchtung fUr die Polle mlt der .. . ' 
Vorratsrolle 14 und der AndrUckrolle 17, sowle am hlnteren 
Ende die Polyurethan-SprUhvorrlchtung l8. 


108 82 1/0973 


JJK.ING. F. WUK8THOFK 
ilXPJU. JNG. G\ PUIjS 
JDR JBLt. PJ£17HM a N N 
1>U..INC;. D. BKliHKNS 


8 MOMCilKN 90 
MCawSXGJSHfilTHABSf t 


1A.3^if72 


Patentansprtiche 
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^T) Verfahren zur Herstellung elner StraBendecke , ^^^^ 
unter elner gegossenen Beton- Oder Bitumen-Oberflfiche ine 
aufgesprUhte Isollerschicht von starrem Polyuretdianschaum 
umfaBty nach Patent. (Patentanmeldung P 16 36 ^31 •2) , 

wobei das Polyurethanschaum bildende Material d r Isoller- 
schicht auf elnen Bltumenschlcht gesprliht wird, dadurch ^ 
gekennzelchnet , dafi bevor die Isollerschicht 
gesprUht wlrd, elhe Folle auf die Bltumenschlcht 4ufg klebt 
wlrd. ■ ■ • -S^SSSt^- 

2. Verfahren nach Anspruch 1> dadurch : g eke n n "^J^:l. 
zelchnety dafl die Folle aufgeklegt wlrd, Ind m^^^ 
sle auf die warm gegossene Bltumenschlcht gelegt wlrd,';^^ 
vMhrend dlese Schlcht noch wann und dadurch klebrig ist|»% 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch g e k e n JOi'''^'^r''.: 
z e 1 c h n e t, da8 das Material der Isollerschicht auf 
die Folle gesprUht wlrd^ bevor die Bltumenschlcht erstarrt 

let. . .. ' , , ^ ^^ l,:: \r::.}My 

4. Verfahren nach elnem der AnsprUche 1 bis 3» dadurch 
gekennzelchnet, da3 die Bltumenschlcht, die 
FoXle und die Polyurethanachaumschlcht nachelnander In elne 
kontlnulerllchen Arbeltsgang gelegt werden. ' 

Vorrl^chtung zur OurchfUhrung dea Verfahrens nach ;einen 
der AnapjrUche 1 bla A, mlt tiber elne Strafie fahrbar angeorc 
neter BitumensprUhvorrlcbtung und Polyurethanschaumsprtihvpr 
rlchtung zun Legen elner Bltumenschlcht und elner Pply-j;^ 
ur tbanacbaumschlcht auf die Strafie, dadurch g e k h'n > 
z e 1 c h n t , daB dl held n SprUhvorrlchtung n (3,8; 
13»18) su mnm n mlt in m TrUg r fUr in Vorratsrolle :FblJ 
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und ein r Andrilckvorrichtung (7; 17) zum AndrUcken d r von r 
der Vorratsrolle abgerollten Polie auf die Bitumenschlcht ,;t: 
auf einem' gemeinsamen Fahrzeug (1,2) Oder gekuppelten Fahr-:.%^^^^^^ 
zeugen (9,10,11,12) angeordnet sind. - . ^^^^ 
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